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 کیده: چ
 

دی اکسید کربن در فرآیند استخراج نفت خام نقش مهمی دارد که ضرورت توسعه بازیافت و یا جداسازی دی اکسید کربن  

دی اکسید کربن در   کند. همچنین درصورت ذخیره نکردنو استفاده مجدد آن در روش افزایش برداشت نفت را فراهم می

ای و درنتیجه افزایش سرعت گرم  های منفی مانند افزایش گازهای گلخانهجنبه   ،رهاشدگی آن در طبیعتو    انتهای فرآیند

اکسید کربن و جلوگیری از انتشار آن  سازی دیآوری و ذخیرهجمعهای اصلی  در این مقاله روش  دارد.در پی  شدن زمین را  

را بشناسیم و    شرایط  است تا با بررسی آنها در کنار هم و مزایا و معایب آنها، روش مناسب در هربیان شده  در جو زمین

 است را بررسی کنیم. تحقیقاتی که در این موارد شده

 
 

 ، برداشت نفت، مخازن نفتدی اکسید کربن، 2CO  ، بازیافت2CO جداسازیکلمات کلیدی:  

 

 مقدمه    .1

از  ا اکسید کربنستفاده  با    نینو  یهااز روش  ی کیبرداشت نفت،    شیافزا  یبرا  دی  کارآمد در صنعت نفت است که  و 

برداشت نفت    شی. افزادهدیم  شیشده از مخازن را افزانفت استخراج   زانی، مCO₂  یکیزیو ف  ییایمیاز خواص ش  یریگبهره

معمول استخراج در مخازن    ی هااز نفت پس از روش  یادیحجم ز   رایاست؛ ز  ی مخازن نفت  تیریاهداف در مد   ن یتراز مهم  یکی

 ن ی برداشت نفت است. در ا  شیافزا  یبرا  دی اکسید کربن، استفاده از  EOR  یهاروش  نیترشرفتهیاز پ   یکی.  ماندیم  یباق 

 [1. ] ابدی ش ینفت افزا افتیباز زانیتا م شودیم  یوارد مخازن نفت یقیماده تزر کیبه عنوان  CO₂روش، 

  کرد یدو رو  ن، یعلاوه بر ا مانند. یم   یدارند، در مرحله توسعه باق  2CO  رهیبه جذب و ذخ ازیکه ن  یی ها   یاز فناور  یاریبس

شامل    یعیطب  یکردهای. رویو صنعت  یعیاز تجمع آن در جو وجود دارد: طب  یر یجلوگ  یکربن برا  رهیجذب و ذخ  یبرا  زیمتما

  ی)به عنوان مثال، بازساز  ستیز  طیسازگار با مح  نیزم  یکاربر  راتییتغ  از  گر ید  ی و شروع تعداد  یجنگل، جنگل کار  یایاح
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 یساتیمستلزم ساخت تاس  یصنعت  یکردهایذغال سنگ نارس( است. رو  یو گسترش تالاب ها و باتلاق ها  یکشاورز  یها  نیزم

جذب شده در   2CO)احتراق قبل و بعد از سوخت( و دفع    یصنعت  یاز کارخانه ها  ایاز هوا و/  2CO  میجذب مستق   یبرا

 [ 1] شده است. هینفت و گاز تخل  نیادی م ای ینیرزمیز یچه سفره ها ،یرسطحیمخازن ز

است که پیامد ان تغییرات شدید آب و   2CO گرم شدن کره زمین به دلیل افزایش انتشارگازهای گلخانه ای از جمله

در صنایع پالایش به دلیل مصرف سوخت های   2CO هوایی در کره زمین می باشد از آن جایی که میزان خالص تولید گاز

در   2CO درصد می باشد، این صنعت پس از نیرو گاه ها بیشترین و بزرگ ترین تولید کننده گاز  18الی  8فسیلی در حدود 

، تکنولوژی است که قابلیت کاهش گازهای گلخانه ای را در مدت  CO2 ((CCS جهان می باشد . جذب و ذخیره سازی

 [ 2]. زمانی کوتاه فراهم می کند

اکسید کربن و جلوگیری از انتشار آن در جو زمین،  سازی دیآوری و ذخیرههای مختلف به منظور جمعامروزه روش

های حرارتی مجاور با مخازن زیرزمینی نفت و گاز، جداسازی دی  کارهای مطرح شده در نیروگاه اند. یکی از راهمطرح شده

سازی بلند مدت در بسترهای زیرزمینی مخازن به منظور ذخیره اکسید کربن از محصولات احتراقی دودکش و تزریق آن

 [3] .است

  دی اکسید کربنهای موثر در کاهش آلودگی های زیستی و گرمایی زمین، جمع آوری و ذخیره سازی  لذا یکی از راه

جمع    دی اکسید کربنگردد.  به طور پیوسته از منابع ثابت تولیدکننده آلاینده جمع آوری می  دی اکسید کربناست؛ که  

گیرد و یا در مکانی خاص جهت جلوگیری از انتشار در جو زمین، آوری شده یا در صنایع مرتبط مورد استفاده قرار می

هایی  ، به مجموعه فناوری"(CCS)  دی اکسید کربنفناوری جمع آوری و ذخیره سازی    "شود. امروزه اصطلاح  ذخیره می

جهت   کربن دی اکسید تولیدی در واحدهای تولید توان یا صنایع مختلف را  %90گردد که قادر هستند بیش از  اطلاق می

 [ 3] عدم انتشار در جو زمین را جمع آوری و ذخیره نمایند.

  روگاهینSchwarz-Pumpe   روگاه یدر ن(CCS)  دی اکسید کربن  رهیجامع شامل جذب و ذخ  ی شیپروژه آزما  کی

و مقرون به صرفه    ی در مورد امکان سنج  یآغاز شد. اهداف آن پروژه پاسخ به سوالات فن  2008در شرق آلمان در سال  

 بایتقر )(CCS بدون  اهان یبا گ  سهیبه جو در مقا  2COمشاهده شد که انتشار    ، یشیبود. در آن کارخانه آزما  CCSبودن  

 [1]  . ابدی ی درصد کاهش م  90تا  80

مدت    یاز جو استخراج شود و برا  مایمستق  ا ی  و  یگلخانه ا  یبتواند از انتشار گازها  یکاف  2COاگر    ،یاز نظر تئور

 [ 1]  وجود داشته باشد.  ی عینفت و گاز طب  ی از بخش ها  ی شود، ممکن است انتشار کربن منف  رهیذخ  ن یزم  ریدر ز  یطولان

نه تنها    ندیفرا  نی است. ا  ینیرزمیدر مخازن ز  2CO  یدائم  رهیروش، ذخ  نیا  یطیمحستیمثبت ز  یهااز جنبه   یکی

  ی اگلخانه  ی کاهش انتشار گازهاو  موجود در اتمسفر 2CO  زانیبلکه به کاهش م  کند،یبرداشت نفت کمک م  شیبه افزا

به عنوان   یدر مخازن نفت  2CO  یسازره یذخ؛ درنتیجه  شودیم  رهیذخ  ینیرزمیدر مخازن ز  2CO  رایمنجر شود، ز  زین

،  2COاستفاده از    یایمزا  نیتراز مهم  یکهمچنین ی  .شودیشناخته م  یمیاقل  راتییمقابله با تغ  یمهم برا  یاستراتژ  کی

کند که    افتیرا باز مانده یدرصد از نفت باق   20تا    10تا   تواندیروش م  نیاز مخازن است. ا  ینفت استخراج  زانیم  شیافزا

 [ 1] .دهد یم شیمخازن را افزا یوربهره یبه طور قابل توجه

مورد    ی لیفس  ی در جو از مصرف منابع مختلف، مانند سوخت ها  2CO  ی ادیز  ریاز انتشار مقاد   یریبه منظور جلوگ

فولاد،    ش،یپالا  ،یمی)به عنوان مثال، پتروش  گرید  یدیو تول  یصنعت  یندهایاز فرآ  یاریبرق و در بس  دیاستفاده در تول

  ی کیشود )جدا شود(.   رهیذخ  ت یو در نها  رد یمجدد قرار گ  اده گرفته شود، مورد استف دی (، بامانیس  یو کارخانه ها  شهیش
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  یها  یژگیبه و  2COپمپاژ    تیموثر، جذب، انتقال و در نها   اس یکار، در مق  نیانجام ا  یراه ها برا  نیتر  دوارکنندهیاز ام

جدا شده    2COهزاران سال(    ی عنیمدت )  ی طولان  منیا  ی ساز  رهیذخ  یرا برا  لیپتانس  ن یاست. ا  ینیرزمیز  یشناس  نیزم

ا  ی م  یریمدت آن به جو جلوگ  ی از نشت طولان  یشناس  نی کند و موانع زم  یاز جو فراهم م    بیترس  کردیرو  نی کند. 

 [ 1] همراه باشد.  طیمح یاز هوا 2CO میتواند با حذف مستق یم  نیهمچن یرسطحیز یژئومهندس

ای جدی در جهان است،  ای، که مسئلهای جهت محدود کردن نشر گازهای گلخانهمطالعات مهندسی بسیار گسترده

  ی است که برا   قیمرحله دق   نیبرداشت نفت، شامل چند  شیافزا  یبرا  دی اکسید کربناستفاده از   ندیفرآ  است.انجام شده

تحت فشاربالا، ذوب در نفت برای تسهیل جریان نفت،    دی اکسید کربنتزریق    اند: شده  یطراح  ییبه حداکثر رساندن کارا

از نفت برای استفاده   دی اکسید کربنهای تولیدی و در آخر جداسازی  تحمیل فشار برای هدایت نفت به سمت چاه

 [ 1]مجدد.  

که  دی اکسید کربنی پردازیم بلکه شود میهایی که در مرحله آخر این فرآیند انجام میدر این مقاله به بررسی روش

را   هانه یامر هز نیکه ا کردمجدد استفاده  قیتزر یدوباره برا را بتوان شودیاز نفت و گاز همراه جدا مپس از تولید نفت، 

 [ 1]  .کندیکمک م یطیمحستیکاهش داده و به کاهش اثرات ز
 

 روش .2

استفاده    یو مرور  یاپژوهش، از روش مطالعات کتابخانه  نیها در اداده  لی اطلاعات و تحل  یآورجمع   یبرا

ا  لیلو تح  یمقالات با دقت مورد بررس  نیا  شده است. از  جهت   یمقالات به عنوان منابع اصل  نیقرار گرفتند. 

مقالات منتخب با هم    جیو نتا  ها افتهی   ت،یاستفاده شده است. در نها  یها و چارچوب نظرمدل  ات،یفرض  نیتدو

 . دیمختلف مقاله ارائه گرد یهاحاصل در قالب بخش جیشدند و نتا  لیو تحل سهیمقا

به دلیل پتانسیل آن برای افزایش بازیابی    (EOR)در بازیافت نفت افزایش یافته CO)2 (دی اکسید کربن

در دهه های اخیر به    EOR -2CO  .نهایی از ذخایر نفت معمولی بالغ مورد توجه قابل توجهی قرار گرفته است

صورت تجاری برای بهبود بازیافت از مخازن نفتی سبک و متوسط در مراحل بعدی توسعه آنها مورد بهره برداری 

 [1] .قرار گرفته است

کنند. همچنین  طبق مطالعات، دی اکسید کربن را به عنوان یک ماده خام در سنتز مواد شیمیایی استفاده می

مولکول دی اکسید کربن از نظر ترمودینامیکی بسیار پایدار و نسبتا غیرقابل واکنش است. این مولکول کاربرد  

اما    صنعتی آن هم اشاره کرد. ، غذایی و  توان کاردبردهای داروییها دارد و همچنین میای در گلخانهگسترده

سازی مشکل این است که مقادیر انتشار دی اکسید کربن بسیار بیشتر از کاربردهای آن است. در نتیجه ذخیره

 [3] دی اکسید کربن تا هنگامی که کاربردی برای آن پیدا شود، حائز اهمیت است.

از منابع صنعتی   دی اکسید کربنفرآیندی است که طی آن    دی اکسید کربنسازی  جمع آوری و ذخیره 

اقداماتی برروی آن   - به نحوی که از اتمسفر دور بماند  – سازی بلندمدت  وابسته به انرژی جدا شده و برای ذخیره

 [ 3] گیرد.صورت می
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از محصولات احتراق واحدهای مصرف کننده سوخت فسیلی، بر پایه    دی اکسید کربنطرح کلی جداسازی  

این طرح می از معایب  استوار است.  از محصولات خروجی دودکش  به رقیق بودن  جداسازی آلاینده  دی توان 

گردند که  در مخلوط گازهای خروجی از دودکش و فشار پایین آن اشاره کرد. این موارد سبب می  اکسید کربن

ای برای افزایش فشار مخلوط موردنیاز باشد. اما با  نیروی محرکه برای جداسازی افزایش یابد و تجهیزات ویژه

این عملیات در    [ 3]  های امروزی را دارد. وجود این معایب، این تکنولوژی قابلیت استفاده در صنایع و نیروگاه

ای مورد توجه قرار گرفته است. مطالعات  ای به نحو قابل ملاحظه نهراستای محدود ساختن انتشار گازهای گلخا

های غشایی(  دهد که فرایندهای جذب )از جمله بکارگیری برجهای پرشده و یا تماس دهندهمتعدد نشان می

 [4]   باشد.بهترین فناوری موجود می

های حال و حاضر در این بخش عبارتند از: تکنولوژی سایش، تکنولوژی غشاها، تکنولوژی  عمده تکنولوژی 

 [ 3] جذب سطحی و تکنولوژی کرایوژنیکی.

 ( 1)شکل  از جریان های گازی وجود دارد 2CO در حال حاضر طیف گسترده ای از فناوری ها برای جداسازی

و   فیزیکی  مختلف  فرآیندهای  اساس  بر  آنها  اند.  نشده  طراحی  نیروگاه  مقیاس  در  عملیات  برای  آنها  اگرچه   ،

شیمیایی از جمله جذب، جذب، برودتی و غشاها هستند. انتخاب یک فناوری مناسب به ویژگی های جریان گاز  

در فرآیندهای جذب قبل   2CO سازیدودکش بستگی دارد که عمدتا به فناوری نیروگاه بستگی دارد. شرایط جدا

 ]5[.  از احتراق کاملا متفاوت از شرایط جذب پس از احتراق خواهد بود

 
 ]5[دی اکسید کربن.  گزینه های فناوری برای جداسازی  - 1شکل

 

    

از جریان های گازی مانند گازهای دودکش   2CO یک گاز اسیدی است، جذب شیمیایی 2CO از آنجایی که

با حلال های شیمیایی   .2CO به واکنش های خنثی سازی اسیدباز با استفاده از حلال های اساسی بستگی دارد

واکنش داده و یک ترکیب میانی با پیوند ضعیف تشکیل می دهد که سپس با اعمال گرما تجزیه می شود و حلال 

سال پیش    60خالص تولید می کند. حلال های تخصصی بیش از   2CO اصلی را بازسازی می کند و یک جریان

از گاز طبیعی ناخالص ساخته شدند و عملیات گاز طبیعی امروزه نیز از این حلال ها استفاده   2CO برای حذف

 یابیمی کند. علاوه بر این، چندین نیروگاه و سایر نیروگاه های صنعتی از حلال های مشابه یا مشابه برای باز

 2COجذب  ]5[  .از گازهای دودکش برای کاربردها در صنایع شیمیایی و تولید مواد غذایی استفاده می کنند 

تکنولوژی های جداسازی 
دی اکسید کربن

فناوری غشایی کرایوژنیک فرآیند جذب فیزیکی فناوری جذب شیمیایی
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 2CO  از یک جریان گازی یک فرآیند خشک است و از این رو هیچ محصول جانبی مانند فاضلاب در فرآیند

 ]6[جذب معمولی ندارد. علاوه بر این، در مقایسه با فرآیندهای برودتی و جذبی، به انرژی کمی نیاز دارد.

طبق قانون هنری از نظر فیزیکی در یک حلال جذب می شود ، به این معنی    2CO برای جذب فیزیکی ،  

که آنها به دما و فشار وابسته هستند. فرآیندهای حلال فیزیکی از حلال های آلی برای جذب فیزیکی اجزای گاز 

حذف کنند.  می  استفاده  شیمیایی  واکنش  جای  به  اساس  2CO اسیدی  بر  فیزیکی  جذب  فرایندهای  توسط 

 ]5[ .در حلال ها است و توان انحلال آن به فشار جزئی و دمای گاز خوراک بستگی دارد 2CO حلالیت

یک مفهوم جذب نسبتا جدید، استفاده از غشاهای انتخابی برای جداسازی اجزای خاصی از جریان گاز است 

 2CO از گاز طبیعی )پردازش گاز طبیعی( و 2CO از گاز دودکش )سیستم پس از احتراق(،  2CO که می تواند

از هیدروژن )سیستم های قبل از احتراق( یا اکسیژن از نیتروژن )سیستم احتراق اکسی سوخت( باشد. غشاها  

انتشار، غربال مولکولی -انتشار، جذب-موانع نیمه تراوا هستند که می توانند مواد را با مکانیسم های مختلف )محلول

و انتقال یونی( جدا کنند. اینها در انواع مختلفی از مواد موجود هستند که می توانند آلی )پلیمری( یا معدنی  

 ]6[. فلزی( و می تواند متخلخل یا غیر متخلخل باشد  )کربن، زئولیت، سرامیک یا

ها  از گازهای مخلوط دودکش  دی اکسید کربنهای مطرح برای جداسازی  تکنولوژی کرایوژنیک یکی از گزینه

های شیمیایی و فیزیکی، عدم  ها عبارتست از: عدم نیاز به جاذباست. مزایای این تکنولوژی نیبت به سایر روش

به دست آمده. عیب اصلی   دی اکسید کربننیاز به وجود اختلاف فشار بسیار بالا در غشاها و درصد خلوص بالای  

های  این تکنولوژی، نیاز به تجهیزات متراکم کننده گران قیمت و توان مصرفی بالاست. لازم به ذکر است که هزینه

حاصله به منظور پیش سرمایش   دی اکسید کربنتوان با استفاده از پتانسیل سرد گاز بالای این تکنولوژی را می

ای  به طور قابل ملاحظهدر واحدهای جداساز صنایع پتروشیمی و همچنین واحدهای مایع سازی گاز طبیعی،  

 [ 3] کاهش داد. 

از گاز دودکش نیروگاه ها با نگرانی در مورد اثر گلخانه ای آغاز نشد. در عوض،  2CO ایده جداسازی و جذب

که   (EOR) ، به ویژه برای استفاده در عملیات بازیافت نفت پیشرفته 2COبه عنوان یک منبع اقتصادی احتمالی

به مخازن نفتی تزریق می شود تا تحرک نفت و در نتیجه بهره وری مخزن را افزایش دهد، مورد   2CO در آن

 ]5[ .توجه قرار گرفت
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 . های جداسازی دی اکسید کربنمزایا و معایب فناوری - 1جدول

 معایب  مزایا  فناوری جداسازی دی اکسید کربن 

 جذب شیمیاییفناوری  

مانند   • جانبی  محصول  هیچ 

فاضلاب در فرآیند جذب معمولی  

 . ندارد

در مقایسه با فرآیندهای برودتی و   •

   جذبی، به انرژی کمی نیاز دارد.

پذیری پایین و ظرفیت    گزینش •

 2COجاذب موجود برای 
راندمان حذف کمتر در مقایسه   •

با سایر فناوری ها مانند  

 جذب و کرایوژنیک 

بازسازی و قابلیت استفاده مجدد  

   .جاذب

 مصرف آب و برق کم ی کیزیجذب ف  ندیفرآ
در فشارهای بالا مقرون به صرفه  

   .تر است

 کرایوژنیک 

های شیمیایی  عدم نیاز به جاذب •

 و فیزیکی

عدم نیاز به وجود اختلاف فشار   •

 بسیار بالا در غشاها  

تجهیزات متراکم کننده  نیاز به   •

 گران قیمت

   وان مصرفی بالات •

 فناوری غشایی

 . نیازی به انرژی بازسازی نیست •

 سیستم ماژولار ساده  •

 بدون جریان زباله  •

جلوگیری از خیس شدن غشاء   •

 .یک چالش بزرگ است

فناوری از نظر صنعتی ثابت   •

   .نشده است

 

 شینه پژوهش یپ.  2- 1

آغاز   ستمی قرن ب لیاز اوا (EOR) در بهبود برداشت نفت (CO2) دی اکسید کربناستفاده از  قاتیتحق

بهبود برداشت   یهابه روش  ازین  ،ینفت از مخازن سنت  دینفت و کاهش تول  یتقاضا برا  شیشده است. با افزا

از   یاریمورد توجه بس   ی در مخازن نفت  یقیعامل تزر  کیکربن به عنوان    دیاکسیاست. د  افتهی  شینفت افزا

  ع یدر صنا (CO2) دی اکسید کربن  افتی و باز  نیتخم  ی هاروش  یبررس  [ 1]  .پژوهشگران قرار گرفته است

برا گاز  و  نگران  ی دگیرس  ینفت  افزا  یطیمحستیز  یهایبه  ا  ی اتیمنابع ح  یوربهره  ش یو    نه یشیپ   ن یاست. 

ها  بخش  نیدر ا  CO2 تیریمد  یسازنه یبه  یبرا  توانیرا که م  یمختلف  یهاو روش  ها یفناور  کردها،یرو  قیتحق

 .کندیبه کار برد، برجسته م
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Yadi Sunaryadi    شرفتهینفت پ   ی ابیبازدرمورد    2022در سال (EOR)،یافت CO2 شیافزا  یبرا  

 CO2 موثر   لیس  یبرا  یریدهد که فشار امتزاج پذ  ی مطالعات نشان م   ، همچنینشود  ی م قینفت تزر  افت یباز

 [ 7] .مهم است اریبس

Bhavarth Shah    یافتند،  لیتبد  یندهایفرآدر مورد    2023درسال  و همکاران CO2 ق یتواند از طر  یم 

  یداریشود و به پا  لیبه محصولات با ارزش افزوده تبد  یکیولوژیب  یو روش ها  یساز  یکان  ،ییایمیش  لیتبد

 [ 8]  .کمک کند

M Yu Derevyanov    روش   نیا  یافتند که  داده ها  یپوشش  لیو تحل  هیتجزی  درباره  2024در سال

 یستمیمنابع، پرداختن به مسائل س  یو بهره ور  یطیمح  یمنیبر اساس ا  نهیبه افتیباز  یها  یبه انتخاب فناور

 [ 9]  .کند یکمک م ی نفت یزباله ها افتیدر باز

A Khanifar    همزمان گاز و   دیتول  یافتند که  کپارچهی  دانیم  توسعهدر مورد    2023و همکاران در سال

 [ 10] . دهد شیافزا CO2 موثر انتشار تیریمد نیرا در ع  یابیباز یتواند فاکتورها یم CO2 قیتزر

در  ییهاچالش  کنند،یارائه م  CO2  افتیباز  یرا برا  یادوارکنندهیام  یها حلها راهروش  نیکه ا  یحال  در

چالش ها    نیمانده است. پرداختن به ا یباق  یکیتکنولوژ  یهاتیو محدود  یاقتصاد  تیها از جمله قابلآن   یاجرا 

 است. یات یدر صنعت نفت و گاز ح دار یپا یها وهیبه ش یابیدست یبرا

 

ی پژوهش یافت شده که در جدول زیر به آن اشاره شده علاوه بر منابع بالا، منابع دیگری نیز در حیطه

 است.
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ها به روش تماس  دودکش نیروگاه

 دهنده غشایی و ساخت پایلوت مربوطه 
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 سوالات پژوهش .  2- 2

 نفت و گاز وجود دارد؟ عیکربن در صنا دیاکسید و بازیافت یجداساز یبرا ییهاچه روش 

 کربن وجود دارد؟ دیاکسیمختلف د یجداساز یهادر استفاده از روش ی بیو معا ایچه مزا

 ؟راتی بر محیط زیست و اقتصاد داردچه تاثیانجام جداسازی و بازیافت دی اکسید کربن از نفت و گاز 

 نفت و گاز انجام شده است؟  عی کربن در صنا  دیاکسید افتی و باز یجداساز نهیدر زم یقاتیچه تحق

 پژوهش  اهداف .  2- 3

  ز نفت و گا  عیصنا  یندهایکربن از فرآ  دیاکسیکاهش انتشار د  که منجر بهو پربازده    یاقتصاد  یراهکارها  افتنیبرای   

 مورد مطالعه قرار گرفت.  کربن دیاکسید یمختلف جداساز  یهاروششوند،  و درنتیجه کمک به محیط زیست

 روش تحقیق.  2- 4

های علمی مرتبط و یادداشت برداری، برای  در این مقاله از روش مطالعاتی اسنادی و مراجعه به کتب نشریات و سایت

 رسیدن به نتیجه تحقیق و نتیجه مقاله بهره گرفته شده است. 

 

اکسید کربن از فرآیندهای تولید  های موثر برای جداسازی و بازیافت دیمطالعه روشهای ذکرشده به  درنتیجه با روش 

کارگیری بهترین روش در هر موقعیت، دی اکسید کربن را جداسازی و درصورت توان، بتوانیم با به؛ بلکه  پردازیممی  و پالایش 

 بازیافت کنیم. 
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  گیری نتیجه   .3

جذب    ندیفرآ،  ییایمیجذب ش  یفناورکه  های اصلی جداسازی و بازیافت دی اکسید کربن در صنایع نفت و گاز  روش

از میان آنها فناوری جذب هستند،    ییغشا  یفناورو    کیوژنیکرا،  یکیزیف به همراه مزایا و معایب هرکدام بررسی شد، که 

گیرد؛ چراکه همانطور که گفته شد دارای پساب محیط زیستی کمتر و  شیمیایی در صنعت بیشتر مورد استفاده قرار می

 کند. انرژی کمتری مصرف میها همچنین در مقایسه با دیگر روش

بر کاهش پساب از نفت و گاز علاوه  اکسید کربن  بازیافت دی  تولید شدن جداسازی و  این صنایع، سبب کمتر  های 

توان اثر مثبت این فرآیند بر محیط زیست را شود، که میای و همچنین کاهش سرعت گرمایش زمین میگازهای گلخانه

با گسترش تحقیقات درمورد   تواند بشود.های بازسازی محیط زیست مینتیجه گرفت. که از این طریق باعث کاهش هزینه

نیاز به آن در بخش ازدیاد برداشت نفت، بحث چگونگی جداسازی و استفاده اهمیت دی اکسید کربن در صنایع نفت و گاز و 

 امی است.  است و تحقیقات برای رسیدن به حداکثر راندمان این فرآیند الزمجدد آن در همین صنایع مورد توجه قرار گرفته
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